


SOFT TECH EU — SPECIALISTA NA VYVOJ SOFTVERU A HARDVERU

O nas

Po mnohych rokoch skusenosti sme zalozZili nasu spolo¢nost v roku 2012 s
akumulaciou skusenosti v oblasti vyvoja hardvéru a softvéru. Nase prvé Uvodné
projekty boli prvym krokom vo vyvoji automatizacie a priemyselného rozvoja a ako
nasa spolo¢nost preukazala svoju schopnost, odbornt spdsobilost a spolahlivost,
boli sme poziadani, aby sme vytvorili stale zloZitejSie, komplexnejsie a r6znorodejsie
systémy. Dnes uZz mame vyvojovy tim s rozsiahlymi skisenostami. Nasi Specialisti
navrhuju a realizuju nas softvér, hardvér a poskytuju objednané sluzby v najlepsej
moznej kvalite. Vdaka skusenostiam ziskanym v oblasti priemyselného vyvoja a
automatizacie, rozsiahlych podnikovych systémov, automobilovej elektroinstalacie a

vyvoja v Statnej sfére sa tieZ zvysSuju nase referencie.

Ako realizovat myslienky — technika a programovanie

Nasi vysoko kvalifikovani Specialisti udrzia krok s rychlym vyvojom vypoctovych a
hardvérovych technoldgii. Pomocou najmodernejSich technik, nastrojov a
programovacich jazykov realizujeme myslienky nasich zakaznikov. Sme vidy
pripraveni nielen z hladiska naSich prostriedkov. NasSi zamestnanci planuju a
adaptuju nasSe unikatne systémy s vyuzZitim sucasnych trendov a metodoldgii v
podnikani, firemnej filozofii, vyvoji a riadeni projektov. Vdaka pristupu Open Source
sme sa naucili agilnd vyvojovd metodolégiu nielen pre softvér, ale aj réznych
nastrojov Specifickych pre jednotlivé ulohy, operacnych systémov, aplikacnych

serverov a vyvojovych prostredi.




NASE SLUZBY, RIESENIA A TECHNOLOGIE

Nase sluzby

Rozdelili sme rozsah nasich ¢innosti do styroch hlavnych casti:

e \/yvoj softvéru (Priemyselny softvér, podnikové systémy, softvér na mieru)

e Automatizacia (Projektovanie vyrobnych liniek, inStaldcia, Elektroinstalacia,
PLC programovanie, riadenie procesov)

e Vyvoj hardvéru, vyroba

e Poradenstvo, Realizacia IT a Priemyselnych sieti

Softvérové technologie

RIESENIA NA STRANE SERVERA
e Linux (Ubuntu server, RedHat Linux server)
e Microsoft Windows server
e Virtualizacia serverov

RIESENIA NA STRANE KLIENTA

e Priemyselné Touch PC, Workstation PC, tenki klienti

e Linux alebo Microsoft Windows operacny systém

Automatizacia

PLC PROGRAMOVANIE

e Programovanie PLC Mitsubishi, Omron, Siemens

RIADENIE PROCESOV, RIADENIE TECHNICKYCH RIESENI

e Kontrola priemyselnych procesov
e Planovanie vyrobnych liniek
e Robotizovana vyroba

e Riesenie uloh riadiacej techniky pomocou réznych ndastrojov




Vvvoj hardvéru

VYVOJ VLASTNEHO HARDVERU

¢ Navrhovanie a vyroba vlastného ciefového hardvéru

NAVRHOVANIE A IMPLEMENTACIA ZARIADENI POKA-YOKE

e Pick to light zariadenia
e Riadiaca jednotka momentového kltca
e |dentifikacia komponentov s jedineCnymi rieSeniami

e Kamerové kontroly

Poradenstvo, Realizacia IT a priemyselnvch sieti

PORADENSTVO

e Optimalizacia vyroby
e Podpora pre prevadzku systému

e Sluzby zabezpecenia kvality

NAVRH A IMPLEMENTACIA IT SIETI

e Navrh, implementdcia a udrzba sieti
o 7x24 systémovy dohlad, sluzby prevadzkovania systému
e Konfiguracia zabezpeclenie siete, firewall, pristupové zoznamy

e Konfiguracia VPN, konfiguracia serverov

NAVRHOVANIE A REALIZACIA ELEKTRICKYCH A PRIEMYSELNYCH SIET{

e PLC Ethernet, DeviceNet, ASI Bus, Modbus, Profibus, CLK, RS232, RS485, RS422, EtherCat
e Riadiaca jednotka momentového kluca

e Instalacia elektrickych sieti

e Projektovanie a instalacia osvetlenie hal

e Elektricka konstrukcia a montaz Specialnych strojov

e Navrh a instalacia Andon, poka-yoke
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REFERENCIE

Vyrobny riadiaci systém zvaracieho zavodu Magyar Suzuki Zrt.

STRUKTURA SYSTEMU

REDUNDANT DOUBLE OPTICAL NETWORK
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Ucelom systému je spracovanie Udajov o vyrobe ziskanych z IT Magyar Suzuki Zrt. a
nasledné vypracovanie aktivneho vyrobného planu zvaracieho zavodu. Je potrebné
predloZit vyrobny plan zo strany servera do klientskych stanic zvaracej pracovne;j
stanice podla stylovych kédov nastavenych na webovom rozhrani systému. Vyrobné
podriadené pocitace su zodpovedné za odosielanie udajov o vyrobe do PLC vo
vyrobnej linke. Tento proces monitoruju vsetky slave PC vSetkym pracovnikom.

Systém je mozné sledovat a spravovat pomocou centralneho webového rozhrania.

Je tiez mozné upravit vyrobny plan (odstranenie vozidla a navrat do vyrobného
pldnu). V tomto pripade server umoznuje operdaciu podla stavu vyrobného klienta,
potom vykond zmeny na strane servera a na vSetkych vyrobnych klientskych

staniciach v systéme.
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TECHNOLOGICKA CHARAKTERIZACIA SOFTVERU:

=

S saL
atabase

Serverovy operacny systém: Microsoft Windows Server

Databdza: Microsoft SQL Server
Dalsie funkcie technolégie: C # .NET
Webové rozhranie: PHP

Operacny systém na strane klienta: Microsoft Windows

Databdza: Microsoft SQL Server Express

DalSie technolégie: C#.NET
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Udrziba systému kontroly vyroby a prevadzky IT siete (od roku 2012 nepretriite)

e Vyroba novych klientskych stanic, zapojenie do sieti, uvedenie do prevadzky,
oprava / vymena existujucich stanic

e Prevadzka serverov

e Prevadzka a udrzba IT siete (Siet na riadenie vyroby (optika a ethernet), siet
na ziskavanie dat (optika a ethernet), siet WIFI)

e Udriba systémov strojového videnia

Vyrobna linka Respot SUZUKI WELDING




STRUKTURA SYSTEMU

, Systém pozostdva zo strany klienta a servera.
SERVER [ v ' .. , .
UBUNTU Sorvar l Sucastou je jedno weboveé rozhranie.
slass erver Yy

Klientské stanice su priemyselné pocitace s

m
INETwork dotykovou obrazovkou namontované v ovladacich
skrinkach.

7 Systém ma rozne zariadenia pick to light, ktoré su

riadené klientskymi stanicami prostrednictvom siete
11 il 11

U * U *U ASI.

FUNKCIE STRANY KLIENTA

V jednom systéme moézZe byt instalovany lubovolny pocet klientskych stanic.
Klientsky program je zodpovedny za to, aby osvetlil poziciu nasledujucich
komponentov vo vyrobe pomocou tahacich spinacov alebo svietidiel umiestnenych
na policovych systémoch, a to podla dat planu vyroby zo servera, ako aj zniZit chyb
pracovnika pomocou jedinec¢nych nastrojov poka-yoke. Ak pracovnik vyberie
nespravny diel z uloziska, systém ho upozorni s pipanim a blikanim vsetkymi
svetidlami. Po vymene nespravného prvku na spravne, je mozné pokracovat v praci.
Program uloZi vyrobny plan z ¢oho mame mozZnost generovat rdzne statistiky,
reporty a prehlady. Systém automaticky archivuje vyrobny plan a urobi mesaénd, aj

roc¢nu softvérovu udrzbu.

HARDVERY, INSTALACIE

Vyroba PC riadicov Pick UP, zapojenie do sieti, uvedenie do prevadzky

Vyroba a instalacia unikatnych zariadeni pick to light ASI (lampy s tahacim spinacom,
lampy umiestnenych na policovych systémoch, ovldda¢ momentového kluca,
svetelny stipec)

Budovanie a konfigurdcia IT siete
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& I
N> Suzuki Material Poka-Yoke System SI'

PC 15 Feltengely 55

0758 1 0757 2 0756 3 0755 4 0754 5 0753 6

RA /LA RC/LC RR /LR RA /LA RU /LU RD /LD

0013603 1H 00136025H 0042869105 00136024H EMB0E363F 00136027H

0752 7 0751 8 0750 29 0749 10 0748 11 0747 12

RH /LH R] /LC RK /LD RO /LL RS /LG RH /LH

004287296 00135810H 00136017H 00807213k 004287106 004287316

0745 13 0745 14 0744 15 0743 16 o742 17 0741 18

RK /LD RC /LC RM / LL RD /LD RA /LA RR /LR

00136028H 00135938H 00807212E 00135963H 00136029H 004287325

0740 19 0739 20 0738 21 0737 22 0736 23 0735 24

RK /LD RY /LH RX [ LX RA /LA RR /LR RK /LD

00136022H EMSB0E371F 0042872106 00136020H 00428727G 00136000H

0734 25 0733 26 0732 27 0731 28 0730 29 0729 30

RA /LA RR /LR RD /LD RA /LA RM /LL RA /LA

EM136026H 00428728G 00136003H 00136012H 00807210E 00135776H
M@ WW 11:42:32 —

Obrazovka programu riadenie vyroby Suzuki Material

Policovy systém vybaveny ASi riadenym tla¢idlovymi svietidlami a svietidlami s t’ahacim spina¢om
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Policovy systém vybaveny ASi riadenymi tla¢idlovymi svietidlami a svietidlami s ahacim
spina¢om

Riadiacia jednotka vybavena s ASi Mastermi zvonka
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Riadiacia jednotka vybavena s ASi Mastermi zvnutra
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e Vo zvaracom zavode Magyar Suzuki Zrt. sucasnosti mame niekolko systémov na
rozpoznavanie Cisel podvozkov.

e Systém pre YV1 - YAA riadi dva modely.

e Systém pre YY1 - YFA riadi tiez viac modelov.

e Dalsi systém rozpozndavania znakov spracovava modely YP6.

*X#SDH44586*

WIRE FIRE

WORKSTATION P
Linux / Windows ’o’
[ m=a )
N
NETwork
.

OPTICAL CHARACTER RECOGNITION

Optické rozpoznavanie znakov, OCR, je metéda prevodu zaznamenanych textovych
informacii uloZzenych v nedigitalnom formate do digitalneho formatu. Systémy OCR
sa teda mozZu pouzivat na detekciu znakov napisanych na papieri alebo v nasom
pripade sekvenciu znakov vytlaCené na kovovom povrchu prostrednictvom
pocitacovej technoldgie. S takymto systémom sme schopni uchovavat a spravovat
digitalne informacie uloZzené na fyzickych médiach. Od chvile, ked nas systém OCR
zachytava informdcie rozpoznané fotografiou, je len na nas, aky format chceme

spravovat v buducnosti.
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PREVADZKA SYSTEMU ROZPOZNAVANIA CIiSEL PODVOZKU

Pomocou Cisli VIN zaregistruju sériové cislo vozidla, ktoré ¢akd na montaz na
vyrobne;j linke.

Nas program ovlada kameru. Akonahle kamera zbada suciastku, okamzite vykona
fotografiu.

Nas softvér OCR (Optical Character Recognition) rozpozna znaky na obrazku a uloZi
potrebné udaje spolu s vyrobnymi udajmi pre konkrétne cCislo podvozku. Moéze
pouzit bud databazu Oracle, Microsoft SQL, MySqgl alebo PostgreSQL. Modul
rozpozndvania je napisany v programovacich jazykoch Java, pracujucich na

operacnych systémoch Windows, operacnych systémoch Linux alebo dokonca v

operacnom systéme Mac OS.
SCREENSHOT PROGRAMU

File Edit Help

Managing Number: YV1
PLC VIN: WOLFXB22SDM761442 23461

Successful!

HOLFXBZZSDH?G! 662
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STRUKTURA SYSTEMU

Systém sa sklada z klientskej (PC / PLC) a

serverovej strany.
 INTERNET CLOUD == i Sucastou je jedno webové rozhranie.

CLIENTS Klientské stanice su vybavené priemyselnymi
@WURK Di pocitacmi s dotykovou obrazovkou alebo PLC
-
A .

vybavenymi priemyselnymi dotykovymi

SERVER

UBUNTU Server
server virtualization

Glassfish app. server
MyS0L database

< pLc ]

Di RTE wannns ) """ P displejmi.

OFFIC Systém zahffia r6zne zariadenia pick to light,
TOUCH PC

ktoré:

U ® U J|U

V pripade riadiace jednotky PC sa klientske
stanice riadia prostrednictvom siete ASI.

A v pripade riadiace jednotky PLC riadia Pick-Up ovladacde v | / O sieti.

FUNKCIE STRANY KLIENTA

V systéme je moiné nainstalovat lubovolny pocet klientskych stanic. Kazdy
klientskych stanic s PC ovladaémi moze pokryt Styri rozne pracovné priestory.
Ovladace PC komunikuju v ethernetovej sieti so serverom. PLC riadiace jednotky
mozZu byt priradené k jednému pracovnému priestoru. Ovladace PLC komunikuju s
PLC SubMaster, ktoré im sluzia v sieti DeviceNet. Klientsky program je zodpovedny
za to, aby osvetlil poziciu nasledujucich komponentov vo vyrobe pomocou tahacich
spinacov alebo svietidiel umiestnenych na policovych systémoch, a to podla dat
planu vyroby zo servera, ako aj znizit chyb pracovnika pomocou jedinecnych
nastrojov poka-yoke. Ak pracovnik vyberie nespravny diel z uUloziska, systém ho
upozorni s pipanim a blikanim vSetkymi svetidlami. Po vymene nespravného prvku
na spravne, je mozné pokracovat v praci. Program uloZi vyrobny plan z ¢coho mame

moznost generovat rozne Statistiky, reporty a prehlady.
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HARVERY, INSTALACIE

Vyroba PC riadicov Pick UP, zapojenie do sieti, uvedenie do prevadzky

Vyroba a instalacia unikatnych zariadeni pick to light ASI (lampy s tahacim spinacom,
lampy umiestnenych na policovych systémoch, ovlada¢ momentového kluca,
svetelny stipec)

Budovanie, konfigurdcia a rozsirenie siete DeviceNet

701,05 19145148

01
L}

Magyar

PLC PICK-UP riadiaca jednotka zvonka

PLC PICK-UP riadiaca jednotka zvnutra

-
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Suzuki Assembly Poka-Yoke Syste

PC PICK-UP riadiaca jednotka zvonka

PC PICK-UP riadiaca jednotka zvniitra
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Zariadenie pick to light 1

Zariadenie pick to light 2

Zariadenie pick to light 3
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Magyar Villamosenergia-ipari Atviteli Rendszeriranyité Zrt. — VEDSTAT

(Obranny a Statisticky systém)

STRUKTURA SYSTEMU

Red Hat Linux
Oracle Weblogic
Oracle Database

AUTHENTICATION

Ei I\I?TWURK

b 3

Active Directory

3

©:@

f=d

G
.

Dostupnost systému poskytuje aplikaény server Oracle Weblogic spusteny na

clustery.

Autentifikacie vykonava na zaklade overovania Microsoft Active Directory.

Velké mnozstvo dat v komplexnych datovych Strukturach sa uklada pomocou Oracle

Database.

Vdaka webovému rozhraniu je pristup mozny odkialkolvek.

APLIKOVANE NASTROJE — VYHODNY ORACLE A INE TECHNOLOGIE

e Operacny systém serverov Red Hat Linux
e Oracle Weblogic server

e Oracle adatabaza

e Google Web Toolkit

e JAVA Enterprise Edition
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HLAVNE FUNKCIE SYSTEMY

e Systém poskytuje schopnost zachytit, upravit a monitorovat elektrické
vedenia, transformatory, zbernice a iné zariadenia, ktoré predstavuju vsetky
zariadenia elektrickej siete celej krajiny.

e Uzivatel je schopny usporiadat pred tym spominané zariadenia do tvarov a
potom zaobchadzat s tymito zariadeniami ako tvarmi.

e PouzZivatel systému je schopny pridat udalosti k niektorym zariadeniam, a tak
reprezentovat mozné poruchy, udrzbu a dalsie deje.

e Okrem udalosti je moZné priradit biografické Udaje do vsetkych zariadeni a
tvarov.

e Udalosti a biografické udaje su softvérom presne zachytené a umozniuju
vytvarat prehlady, reporty a zaznamy, ktoré mozu zuzit vysledni mnozinu na
zaklade roznych komplexnych kritérii filtrovania.

e Tieto data mozno lahko vyexportovat do sympatickych formatov. Ci u? ide o
dokument Office alebo Portable Document Format.

e Na zaklade dat generovanych nastrojmi, tvarmi, udalostami a biografické
zaznamami vytvorené pouZivatelmi, moézZe systém vytvorit rocenku o

udalostiach v elektrickej sieti krajiny.
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STRUKTURA SYSTEMU

Systém pozostdva zo strany a klienta servera.

SERVER

JAVA Glassfish
Ei8

Sucastou je jedno webové rozhranie.

Klientské pocitace mézu byt jednoduché osobné

 NETwork pocitace alebo dotykové poéitace

Di — 7 - ' J— IE Pri instalacii systému inStalujeme funkcie, ktoré
OFFICE l:'i= 3 +

s potrebuju nasi zakaznici. V pripade potreby pridame

nové funkcie a prispdsobujeme nas systém.

Systém mozZete byt nainstalovany s minimalnymi funkciami alebo dokonca s r6znymi zariadeniami

poka-yoke, pick to light, ovladanim magnetickych kariet, funkciou kamery a dalSimi funkciami.
SPRAVCA POUZIVATELOV

e Do systému je mozné pridat lubovolny pocet pouZivatelov.

e Preddefinované Urovne opravnenosti.

e Autentifikacia pristupu do skladu pomoci magnetickych kariet alebo kédu PIN.

e Pripade poziadania kamera urobi zaber pri vstupe.
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KLIENTSKY PROGRAM — S CITACKOU CIAROVYCH KODOV ALEBO RFID

V jednom systéme sa mobze instalovat lubovolny pocet klientskych stanic.
Klientsky program (programy) je zodpovedny za spravu vstupov a vystupov,
ktoré moézu byt zaloZzené na identifikacii ¢iarového kddu, identifikacii RFID,
Cisle vyrobku alebo QR kéde.

Vytvorenie nakladného listu na zaklade preddefinovanej sablony.
Generovanie Ciarovych kédov.

Programovanie RFID znamok.

V pripade podpory pick to light, ak je to potrebné, pripravi zoznam prijmov /
vydavkov, a procesnud podporu, pomocou svetelnych signalov s réznymi
senzormi.

Webové rozhranie.

Webové rozhranie sa pouziva na pracu s tovarom a skladom v databaze, ako
napriklad uloZenie, modifikacia, kategorizacia, inventarizacia a sledovanie
zasob.

Spravovanie dodavatelov / klientov.

Spravovanie pouzivatelov, spravovanie privilégii skupin.

Generovanie prehladov, sprav, exportovanie do formatov: xls, docx, pdf atd.
Prehlady m6zu byt spustené na fubovolné casové obdobie, je mozné urcit
kritéria filtrovania a Sablony prehladov.

Vytvorenie Ciarovych kéd pre udrzbu tovaru a zasob.

Monitorovanie klientskych stanic.

Filtrovanie podmienok pre zistenie zoznamu presunov inventara pre
jednoduchsie vyhladavanie. Exportovanie dotazovaného zoznamu do
formatov xls, docx, pdf.

Vedenie invertara, detekcia hodnoty inventara s moznostami filtrovania.
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STRUKTURA SYSTEMU

Pocita¢ zodpovedny za rozpoznanie pozndvacej
#/ I znacky komunikuje s kamerami protokolmi
WIRE FIRE TCP/IP-

= “'- N i
| A
- g n
4 -

A
FIREWALL &

N zaznamenané kamerami. Po rozpoznani

NETwork l:ll . Q

OFFICE = 28

Systém digitalizuje registracné znacky

pozndvacej znacky uchovava zaznamenané udaje
v databaze.

Poskytuje jedinecné sluzby pre vozidlo, ktoré je rozpoznané pod Cislom licencie.

TECHNICKY POPIS SYSTEMU

Operacny systém Linux / Microsoft Windows
Databazovy server Oracle / Microsoft SQL / MySQL
JAVA / C# programovaci jazyk a .NET framework pre manipulaciu s kamerami

JAVA programovaci jazyk ku programu OCR

ROZPOZNAVANIE POZNAVACEJ ZNACKY (OCR)

Program zachytdva zabery vozidiel prechadzajucich pred kamerou.

Program OCR (Optical Character Recognition) napisany v programovacom jazyku
JAVA rozpozna registracnu znacku vozidla na obrazku a prevadza ho do digitdlneho
formatu.

Systém rozpoznavania poznavacich znaciek uklada uUdaje o identifikovanych
vozidlach v databazach Oracle, MySQL, PostgreSQL alebo Microsoft SQL.

Po zaznamenani uUdajov o identifikovanych vozidlach je rozpozndvaci systém

pozndvacich znaciek pripraveny poskytnut dalsie unikatne sluzby.
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DALSIE FUNKCIE SYSTEMU

Pri zaznamenavani Cisla poznavacej znacky je mozné navigovat vodica na parkovacie
miesto vozidla pomocou unikatnych zariadeni poka-yoke.

Webové rozhranie ulahCuje zobrazenie poctu a polohy volnych parkovacich miest.
Pre identifikované pozndvacie znacky moZeme pridelit individudlne atribaty a
privilégia, ako su napriklad pevné parkovacie miesta.

V dosledku senzorického pozorovania parkovacich miest su k dispozicii dalSie sluzby,
ako je asistencia pri parkovani alebo individualne upozornenia vodicovi vozidla.
Vdaka rozpoznaniu pozndvacej znacky moze operator oznamit zdkaznikovi vyprsanie

parkovacieho listka.

WEBOVE ROZHRANIE

e Vdaka webovému rozhraniu je k systému rozpozndvania poznavacich znaciek
pristupny z lubovolného zariadenia kdekolvek a kedykolvek.

e Autentifikacia a autorizacia pre pouzivatelov a administratorov bola vyvinuta
tak, aby bola ¢o najbezpecnejsia pomocou protokolu LDAP.

e Rozhranie poskytuje moznost generovat, exportovat a tlacit Statistiky a

prehlady na zaklade uloZzenych udajov.

REGISTRACIA POZNAVACEJ ZNACKY

Identifikdtor poznavacej znacky je schopny identifikovat prichadzajuce vozidlo,
ulahcit pristup a wvyjazd, registrovat novych zakaznikov, doddvatelov a
zamestnancov.

Je schopny uréit, kolko ¢asu bolo identifikované vozidlo na mieste prevadzky
systému.

Na zdklade uloZenych udajov a obrdzkov z kamery poskytuje zabezpecenie a

Statistické sluzby.
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V ramci modernizacie v montaznom zavode Magyar Suzuki Zrt. v roku 2014 upravil
vsetky montazne vyrobné linky s ciefom optimalizovat vyrobu. Nasa spolo¢nost
uspesne uplatnila na elektrické a automatizacéné prace na tychto vyrobnych linkach.
V ramci modernizacie sme upravili vyrobné linky TRIM, FINAL1, FINAL2. Vytvorili sme

nové pracovné miesta.

Zmeny sa tykali nasledujucich tém:

- RozSirenie kablovych zlabov

- Vybudovanie osvetlenia

- Vybudovanie siete 230V AC

- Vybudovanie siete DeviceNet

- RozSirenie systému Andon a volania veduceho timu
- Zmena siete CLK

- Zmena siete Ethernet

- InStalacia nového displeja Migra, RS485 rozSirenie
- Modifikacia programov SubMaster PLC

- Premiestnenie ultrazvukového snimaca Body Full

- Elektrické Upravy zariadeni v désledku premiestnenia

- Modifikacia programu PLC
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Hlavnou funkciou kontroléra DCT PickUp je identifikacia komponentov zalozend na
Ciarovych kédoch. Identifikacia potrebnych Casti zabranuje nespravnej instaldcii.
Kontrolér PickUp prijima data na identifikdciu zo SubMaster PLC na sieti DeviceNet.
Pri autentifikdcii systém porovnava Ciarovy kéd prijaty zo SubMaster PLC s Udajmi z
Citania s Citackou ciarového kddu, a ak su dva ciarové kddy rovnaké, tak PickUp
znaci WorkOK, to znamend Ze komponent mdzZe byt spravne nainstalovany. V
takomto pripade PickUp zobrazi na obrazovke to, Ze overovanie je spravne a zelen3,
Good kontrolka bude tieZ svietit. Ak sa dva ciarové kédy nezhoduju, PickUp neda
WorkOK, a na displeji sa zobrazi na obrazovke to, Ze nespravna identifikacia a
cervené, No Good kontrolka sa rozsvieti. V takom pripade SubMaster PLC moéze
zastavit vyrobnu linku, to zavisi od nastavenia zariadeni PickUp (Online / Offline). Ak
je vynechané citanie, PickUp neposkytne signal WorkOK, ktory moze spbsobit, Ze
SubMaster PLC zastavi vyrobnu linku. Ak chybaju udaje, PickUp tiez neposkytne
sighal WorkOK, ¢o mobze spoOsobit, Ze SubMaster PLC zastavi vyrobnu linku.
Identifikacia sa vyZaduje len vtedy, ak je sucasny Rider kéd zahrnuty do tabulky
Rider PickUp-u. Ak sucasny Rider kéd nie je zahrnuty do tabulky Rider PickUp-u, tak

kontrolér PickUp automaticky zobrazi WorkOK.
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DCT PICKUP zvonka
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Modernizacia linky pristrojovej dosky montazného zavodu Magyar Suzuki
Zrt.

Montaziny zavod firmy Magyar Suzuki Zrt v ramci modernizacii v roku 2016
modifikovala vyrobnu linku pristrojovej dosky s cielom optimalizovat vyrobu. Nasa
spolo¢nost sa Uspesne uchadza o elektrické a automatizacné prace na tejto vyrobnej
linke. V ramci modernizacie bola inStalovana novd samohybna vyrobna linka, vedla
linky bola inStalovana systém pick-up na to, aby pracovnik vedel, ktory komponent

sa ma instalovat na palubnej doske.

Zmeny sa tykali nasledujucich tém:

- Rozsirenie kablovych zlabov

- Vybudovanie osvetlenia

- Vybudovanie systému 230V AC

- Vybudovanie siete DeviceNet

- Vytvorenie systému Andon a volanie veduceho skupiny
- Vybudovanie siete Ethernet

- InStalacia nového displeja Migra, RS485 rozsirenie

- Modifikacia programov SubMaster PLC

Linka pristrojovej dosky
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Montaziny zdvod spolo¢nosi Magyar Suzuki Zrt. v roku 2016 rozsirila v ramci
modernizacie linku Shower line. V ramci modernizacie bola Shower line

premiestnena a dve vyrobné linky boli paralelne vytvorené na miesto jedne;j.

Zmeny sa tykali nasledujucich tém:

- RozSirenie kablovych zlabov

- KonsStrukcia osvetlenia

- Vybudovanie systému 230V AC

- Vybudovanie siete DeviceNet

- Vytvorenie systému Andon a volanie veduceho skupiny
- Vybudovanie siete Ethernet

- InStalacia nového displeja Migra, RS485 rozSirenie

- Modifikacia PLC programu kontroléra vyrobnej linky
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Zariadenie na testovanie dveri montazného zavodu Magyar Suzuki Zrt.

Podla ucelu je tento stroj uréeny na otestovanie elektrickych suciastok dveri. Pri
kazdom merani vykonavame kazdé testy na vsetky suciastky, aj ked sa suciastka
nenachadza v testovanych dverach, takze sa na vSetky dvere pozerame tak, akoby
boli plne vybavené. Potom zariadenie porovnava vysledky merania s datami ziskané
z Master PLC, ktoré poskytne presné vlastnosti dveri, a rozhodne sa, ¢i su dvere
dobré / zlé. Vdaka tomu modzeme nielen zistit, ktord suciastka je chybna z

elektrického hladiska, ale aj to, Ze ktord suciastka bola vloZzend do dveri zbytocne.

Zariadenie pozostava z 3 jednotiek:

° Riadiaca skrinka - obsahuje PLC (CJ1M - CPU13), napajacie zdroje 24V a 12V,
ethernet switch, rychle prepinace.

° Pravé zariadenie - obsahuje externé 1/0 a obrazovku

° Lavé zariadenie - obsahuje externé 1/0 a obrazovku.

Zariadenie na testovanie dveri
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Spoloénost:
Adresa:

E-mailova adresa:

TELEFONICKY KONTAKT:

Ostrihom (Madarska republika):

Starovo (Slovenska republika):

Soft-Tech EU s.r.o.
Tovarenska 1, 943 03 Sturovo

info@soft-tech.eu

+36 20 403 4590
+421 905 136 861

PN




